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© Guellfahige Kabelbandage und Verfahren zu Ihrer Herstellung. 



© Eine quellfahige Kabelbandage aus Vliesstoff mit 
eingelagertem Quellpuder enthfilt Viskose-und 5 bis 
25 Gew.-% ab 80 °C wasserltfsliche Polyvinylalkohol- 
Fasern sowie ©in wasserioslichesBindemfttel. 

Beim Herstellungsverfahn3n wlrd auf ein 
TrSgervlies aus Viskose-und 5 bis 25 Gew.-% - 
schwer Idslichen Polyvinylalkohol-Fasern QueJIpuder 
aufgebracht, mit einem gleichartigen Vlies abgedeckt 
und das Flachengebilde betdsettig mit einer 
wSssrigen, aufgeschSumten Bindemrtteliesung so 
vollstandig imprSgniert. da£ gerade noch keine Quel- 
lung des Quellpuders einsetzt Anschlieflend wird 
der Verbund durch HetBiuft verfestigL 
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Quellfahlge Kabelbandage und Verfahren zu Ihrer HersteHung 



Die Erfindung betrifft eine Kabelbandage aus 
Viiesstoff, deren Aufgabe darin besteht in einem 
elektrischen Kabel die Hohlraume zwischen Kabel- 
mantel und Kabelseele langswasserdicht auszuge- 
stalten. Hierzu enthSIt die Bandage Partikeln eines 
bei Wasserdurchtritt stark quellenden, jedoch was- 
serunloslichen Materials, im foigenden auch 
"Superabsorber" genannt Das Quellen einer sol- 
chen. der Feuchtigkeit ausgesetzten Bandage fQhrt 
zum VerschlieBen der Raume zwischen Kabel und 
Seele und gegebenenfalls den AbschirmdrShten, 
so daB eine Ausbreitung des Wassers in 
Kabellangsrichtung verhtndert wird und der Scha- 
den auf einen kleinen LSngenbereich beschrSnkt 
bleibt 

Das quellfahige Puder besteht in der Regel aus 
vernetztem Natriumsalz einer Polyacrylsaure. 

Ohne eine solche Quellbandage entstehen 
KurzschlQsse beim Eindringen von Feuchtigkeit in 
elektrischen Hochspannungskabeln Oder Fernmel- 
dekabeln durch beim Verlegen oft unvermeidliche 
BeschSdigungen des Mantels (Abscherung. Abknik- 
kung). Es kann dabei geschehen, da/3 im mehradri- 
gen Kabeln eine Papierisolierung durchnafit wird 
Oder eingedrungenes Wasser sich zwischen Kabel- 
seele und - mantel und zwischen den Adem selbst 
in LSngsrichtung des Kabeis ausbreitet Durch Iso- 
lationsfehler konnen dann diese Adem kurz- 
schluBartig Ober das Wasser im Bereich von Ver- 
bindungen und Abzweigungen an Erdpotential zu 
liegen kommen. 

Urn diese Langsausbreiturtg des Wassers auf- 
zuhalten, ist dessen moglichst rasche Aufnahme 
durch die Bandage erforderlich. 

Bet Mittel-und Hochspannungskabeln kommt 
einer Bandage femer die Aufgabe zu, mitteis einer 
durch RuB erzeugten, haibleitenden Eigenschaft 
einen elektrischen Kontakt zwischen einer im Kabel 
vorhandenen, haibleitenden Zwischenschicht aus 
mit RuB gefDIItem Poiyethylen und der metallisch 
lertenden Abschinmung zu gewahrleisten. Der Kon- 
takt muB auch bei Expansion bzw. Kontraktion des 
Kabeis infolge starker Erwarmung Oder AbkQhlung 
bestehen bleiben. Solche Effekte entstehen in die- 
sen Kabeln durch induktiv erzeugte Temperatur- 
schwankungen von 80 bis Ober 200 P C. 

Die halbleitende Zwischenschicht soil Koro- 
naentladungen innerhalb des Kabeis infolge un- 
gleichmafliger Potentialverteilungen auf der Isolie- 
rung verhindem. Neben den genannten therml- 
schen Effekten kann wegen ihrer Sprodigkeit die 
halbleitende Schicht SprOnge und Risse beim Bie- 
gen des Kabeis bekommen, was zu unerwOnschten 
lonisationen fQhrt Auch in diesen Fallen soil die 
Bandage elektrisch uberbruckend wirken und 



gewahrleisten, daB die Zwischenschicht kein ande- 
res elektrisches Potential aufweist ais die metalli- 
sche Abschirmung. 

Die Bandagen werden bei der Konfektionierung 
5 der genannten Kabel unter hoher Zugspannung, 
mit Steigung Oder langs auf das Kabel auflerst 
straff aufgewickelt Die Breite eines Bandes betragt 
haufig 1 bis 15 cm, jedoch sind beliebige Sonder- 
konfektionen denkbar. Auch die Dicke kann von 0,3 
io bis 1 mm variieren, ohne fOr Speziaffalle kleinere 
Oder grSBere Werte, z. B. fur minderwertige Kabel- 
qualitaten mit grSBeren inneren Hohlraumen, 
auszuschlieBen. Auch das Auftragen von mehr als 
einer Bandagenlage wurde bereits praktiziert. 

75 Haufig benCtigte Flachengewichte liegen zwischen 
90 und 200 g/m 2 . 

Aus der DE-PS 1 790 202 ist eine Kabelban- 
dage bekannt geworden, bei der das 
Superabsorber-Pulver in eine offenporige, hydro- 

20 phobe Schaumstoffmatrix eingebettet ist 

Diese Ausgestaltung gewahrleistet eine 
gleichmaflige Fixierung der Absorber-Partikeln auf 
der Bandage. Jedoch wird die Zeht bis zum Auf- 
quellen des Puders durch dessen nahezu allsertige 

25 UmschlieBung mit dem wasserundurchlassigen 
Schaumstoff nachteilig verzogert Aus dem glei- 
chen Grunde wird eine drastische Votumenzu- 
nahme der Absorber-Partikeln verhindert Da der 
Wasserdurchtritt durch den offenporigen Schaum- 

30 stoff durch Oberflachenspannungs-Effekte 
zusStzlich erschwert wird, dauert es insgesamt zu 
lange, bis die Masse reagiert und den Bereich des 
Wassereintritts queliend verstopft In diesem Zeiti- 
ntervalls dringt das Wasser ungehindert in 

35 Langsrichtung im Innem des Kabeis vor. Bn weite- 
rer Nachteil besteht darin, dafl es technisch sehr - 
schwierig ist, einen solchen Schaumstoff elektrisch 
halbleitend auszugestalten. 

Demufolge sind Quellbandagen im Handel, bei 

40 denen sich der Superabsorber auf einer relativ 
dichten, fOr ihn undurchdringbaren Vliesstoffschicht 
befindet, welche gegebenenfalls mit RuB 
imprSgniert ist Abgedeckt ist das Puder mit einem 
sehr dQnnen, gegebenenfalls auch mit RuB versetz- 

45 ten Viiesstoff. Der Schichtenverbund ist hSufig mit 
einem wasserunldslichen Bindemrttei verfestigt 

Diese. AusfOhrung gewahrleistet, bei zwingend 
vorgegebener Wickelrichtung mit der dOnnen VTies- 
schicht nach auBen, im Schadensfali den notwendi- 

50 ' gen, sofortigen Wasserdurchtritt zum Quellpuder. 
allerdings nur von einer Serte, namlich durch das 
Abdeckvlies hindurch. Daher setzt das Quellen nur 
mit erheblicher Verzogerung ein; die Bandage er- 
reicht nur ein geringes Endvolumen. Die absorbie- 
renden Partikeln sind derart test zwischen den 
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Vliesstoffschichten eingebunden, dafl es erst eines 
ausreichenden Quelldruckes und damit erheblicher 
Zeit bedarf, bis die Faserbindungen des Deckvlies- 
stoffes zerst6rt sind und ein weiteres rSumliches 
Ausdehnen des Quellmittels moglich wird. 

Den auf der anderen Seite befindlichen Basisv- 
liesstoff vermag das Quellpuder Uberhaupt nicht 
aufzubrechen. Weitere Nachteile sind das 
betrachtliche Auspulvem des Superabsorbers 
durch das dOnne Deckviies bei der Konfektionie- 
rung und Montage, die vorgeschriebene Wickel- 
richtung mit dem Deckviies nach auBen, die hone 
Gefahr der Beschadigung des empfindlichen, 
dunnen Deckviieses sowie die Unterbrechung der 
elektrischen LeitfShigkeit im Querschnitt der Ban- 
dage durch die Quellpuderschicht, also der zu 
hohe FISchendurchgangswiderstand, der mehr aJs 
10 000 -TL • cm 2 betrSgt. Von Kabelherstellem 
werden im allgemeinen Werte 3 000 SX • 
cm 2 gefordert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
quellffihige Kabelbandage anzugeben, bei der in- 
nerhalb eines kOrzeren Zeitintervalles als bisher bei 
Wasserkontakt die vollstSndige Queiiung erfolgt ist. 
bei der der Wasserzutritt von beiden Seiten erfol- 
gen kann (keine vorgeschriebene Wickelrichtung), 
bei der das Quellmittel nicht auspudert und die 
beiiebig und ohne RuBzugabe ausgerOstet sein 
kann, wobei im ersteren Falle 
FlachendurchgangswiderstSnde von S, 3 000 
£\ • cm 2 erzielbar sein sollen. Die Bandage muB 
den bei der KabelhersteUung auftretenden hohen 
Langs-Zugbe-lastungen wShrend des Wickelns 
ohne Schaden widerstehen kSnnen. Ferner soil ein 
entsprechendes Verfahren aufgezeigt werden. bei 
dem die Herstellung der erfindungsgemaflen Ban- 
dagen ohne weitere MaBnahmen von ruBfreien auf 
ruBhaltige Produkte umgestellt werden kann. Des 
weiteren soli gezeigt werden, wie vorzugehen ist, 
damit die fertige Kabelbandage keinen Schichte- 
naufbau mehr zeigt und somit bei Zugabe eines 
ruBhattigen Bindemittels die erforderlichen 
Rachendurchgangswiderstande aufweisL 

Diese Aufgabe wird durch eine quellfghige 
Kabelbandage mlt den kennzeichnenden Merkma- 
len des Anspruchs 1 sowie denen des ersten Ver- 
fahrensanspruches gelOst. 

Die erfindungsgemSBe Bandage besitzt auf- 
grund ihrer Faserorientierung, der geschrumpften 
Polyvinylalkohol-Fasern sowie wegen des homogen 
verteiiten Bindemittels eine Zugfestigkeit in 
Langsrichtung von 150 bis 200 N/5cm. wodurch sie 
zerstorungsfrei gewickelt werden kann. Die in der 
Oberzahl vomandenen Viskosefasem gehen eine 
gute Verbindung mit dem Bindemittel und den 
Polyvinylalkohol-Fasern ein. Beim Schneiden, 
Transportieren und Verarbeiten tritt keine nennens- 
werte Menge des Quellpulvers aus. welches fest im 



GefOge des mit dem Bindemittel und Gber die 
Polyvinylalkohol-Fasern verbundenen Vliesstoffes 
verankert ist. 

Die Bandage zeigt im Querschnitt keine er- 
5 kennbare Schichtung mehr. Hieraus resusltiert ein 
einheitlicher FISchendurchgangswiderstand, dessen 
Wert gemSB den haufigsten Anforderungen der 
Kabelindustrie kleiner Oder gleich 3 000 II • cm 2 
betrSgt wenn das Bindemittel zweckmaBig 100 bis 
io 300 Gew.-% (trocken) homogen verteiiten RuB 
enthfilt. Dessen TeilchengrfiBe liegt dabei im allge- 
meinen zwischen 0,001 und 0,1 urn. 

Die bedeutendste vorteilhafte Bgenschaft der 
erfindungsgemSflen Bandage besteht in ihrer sofor- 
is tigen und dabei nahezu vollsta'ndigen Quellf Shigkeit 
bei Wassereintritt in ein Kabel. In nicht eingebau- 
tem Zustand quillt sie innerhalb von einer Minute 
zu mindestens 90% ihrer erretchbaren Dicke auf 
und macht somit in einem Kabel dieses in Jedem 
so Falle rasch absolut langswasserdicht Erm6glicht 
wird diese Bgenschaft zum einen durch die auf 
beiden Seiten der Bandage gleich gute Benetzbar- 
keit der mehrheitlich voriiegenden hydrophilen 
Viskose-Fasem zu den Quellpartikein hin. 
25 Besonders wesentlich ist dabei jedoch zum 

anderen die synergistische Wirkung der 
Polyvinylalkohol-Fasern, die sich zwar in Wasser 
bei den Einsatzbedingungen im Kabel nicht 
aufldsen, jedoch unter Beibehaltung ihrer 
30 gekrSuselten Faserstruktur anquellen und abei ihre 
BindefShigkeit verlieren, und des Bindemittels, wel- 
ches ebenfalls unter Wassereinwirkung seine 
Ktebeeigenschaften einbQBt. Das eintretende Was- 
ser I6st also die innere Festigkeit der den Superab- 
35 sorter fixierenden Matrix aus mit Bindefasem und 
Bindemittel verfestigtem Viskoseviiesstoff sofort 
auf; es entsteht eine Masse aus losen Viskosefa- 
sem, nicht mehr bindefShigen, ebenfalls losen 
PolyvinylalkohohFasem und Sup>erabsorber-Parti- 
40 keln, was erstens den Wasserzutritt zum Quellmit- 
tel weiter erieichtert und wodurch zweitens diesem 
Quellmittel im Moment des einsetzenden Quellvor- 
ganges keineiiei wesentlicher Widerstand mehr 
entgegengesetzt wird. Es resultiert ein sofortiges 
45 und h6chstm0gliches Quellen der Bandage bererts 
im Bereich des Wassereintritts. Das beschadigte 
Kabel ist sofort Ifingswasserdicht versiegeft. 

Es wurde festgestellt. daB ein frei hangender 
Streifen der erfindungsgemfiBen Bandage bei Was- 
«? sereinwirkung trotz der erheblichen und sofort ein- 
setzenden Queiiung seine Raumform (quadratische 
Saute) beibehStt und selbsttragend bleibt ohne daB, 
Quellpuder-Gel aus der nunmehr losen Fasermatrix" 
austritL Diese wird durch die Krfiusehjng der 
55 Viskose-und Polyvinylaikohol-Fasem immer noch 
ausreichend zusammengehalten. 

Vorteilhafterweise besteht das Bindemittel aus 
leicht wasserldslichem PolyvinylaJkohol. wodurch 
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eine besonders gute Haftung mit den Viskose-und 
den schwer loslichen Polyvinylalkohol-Fasem er- 
zielt wird. 

Im Hinblick auf eine gute LSngsfestigkeit haben 
sich gekrauselte Fasern mit einem Titer von 1,7 
dtex und einer Lange von 38 mm als besonders 
geeignet erwiesen. 

Die quellfahigen Partikeln sollen KorngroBen 
von 100 bis 500 urn besitzen. urn einerseits ein 
Stauben durch zu feine Teilchen zu vermeiden und 
um andererseits zu verhindem, dai3 zu grobe Teil- 
chen eine ungleichmaBige Superabsorber-Vertei- 
lung bewirken. Dabei wurden Auftragsmengen von 
20 bis 40 g/m 2 als vorteilhaft gefunden. 

Das Verfahren zur Herstellung der erfindungs- 
gemaBen quellfahigen Kabelbandage ist durch die 
Merkmaie des ersten Verfahrensanspruches ge- 
kennzeichnet 

Die verwendeten Faservliese sollen je ein 
FJachengewicht von 20 g/m 2 nicht unterschreiten, 
da ansonsten ein Durchpudem feinerer 
Superabsorber-Partikeln nicht mehr ausge- 
schlossen werden kann, seibst wenn bevorzugte 
TeilchengroBen von 100 bis 500 um etngesetzt 
werden. Im Rahmen der vorgegebenen Parameter 
reicht der Bnsatz von 20 bis 40 g/m 2 Quelipuder in 
jedem Fait aus. 

Das Bindemittel wird gegebenenfalls unter Zu- 
satz von Schaumhilfsmitteln aufgeschSumt Bet der 
vorzugsweisen Verwendung eines leicht was- 
serl6slichen Polyvinylalkohois in 5%iger waflriger 
Losung kann auf solche Hiffsmittel verzichtet wer- 
den; diese Losung wird einfach durch Einschlagen 
von Luft aufgeschSumt 

Die notwendige Bindemittelmenge muB durch 
Vorversuche ermittelt werden, wobef gemessen 
wird, bis zu welcher Obergrenze ein beidseitiges 
Impragnieren der Vliese die Superabsorber-Parti- 
keln gerade noch nicht aufquellen laBt 

Diese Vorversuche erfordern jedoch keinen 
nennenswerten zeitlichen und technischen Auf- 
wand. Die Raumdichte des Bindemitteis wird durch 
das Schaumen auf ein Drittel bis ein Viertel der 
ursprOnglichen Dichte reduziert Dosiert wird durch 
die Breite des Spaltes von 0,4 bis 0,9 mm zwl- 
schen zwei Walzen, wo der Verbund im 
Impragnierwerk hindurchgefUhrt wird. Dieser Spalt 
sorgt auch fur die vollstMndige Durchdringung der 
Vliese mit dem Bindemittel. 

Der Vorteil des erfindungsgemSflen Verfahrens 
liegt darin, daB ohne Unterbrechung der laufenden 
Produktion bei ge ring em Ausschufl rasch von der 
Herstellung einer ruBfreien Bandage auf eine 
rufihattige umgestellt werden kann, indem einfach 
die mit RuB versetzte Bindemittelvariante einge- 
wechselt, auf gleiche Weise verschaumt und aufge- 
tragen wird. 

Wahrend der Trocknungsphase werden die 



Polyvinylalkohol-Fasem ab ca. 50 °C an ihren Ob- 
erflachen angelost, sie schrumpfen und verbinden 
dadurch oberhalb 110°C die Vliesschichten derart 
innig miteinander, daB im Querschnitt des fertigen 
5 Produktes Schichtengrenzen nicht mehr festgestelit 
werden konnen. En Trennen der Vlieslagen durch 
Bindemittelmigration im Fertigprodukt wird somit 
ausgeschlossen; auch sind die Superabsorber-Par- 
tikeln in gesamten Querschnitt der Bandage vor- 

10 handen. Eine den Flachendurchgangswiderstand 
erhohende, definierte Mrttelschicht aus 
Superabsorber-Partikeln liegt nicht mehr vor. 

Im interesse einer Synthese von 
Langsfestigkeit, Quellpuder-Haitefahigkeit und 

75 Materialdicke wurde es als vorteilhaft gefunden, 
Fasem einzusetzen, welche einen Trter von 1,7 
dtex und eine LSnge von 38 mm besitzen. 

Durch die Menge der Polyvinylalkohol-Fasem 
kann im Rahmen der anspruchsgemaBen Grenzen 

20 von 5 bis 25 Gew.-% BnfiuB auf die Materialdicke 
genommen werden. so daB sowohl voiumindse als 
auch sehr dunne Bandagen auf die gleiche Weise 
einfach herstellbar sind. 

Erforderlichenfalis kann die fertige Bandage 

25 noch unter Druck katt kalandriert werden, um eine 
weitere Dickenreduzierung zu bewirken. Dieser 
Verfahrensschritt ist jedoch nicht Gegenstand der 
vorliegenden Erfindung. 

30 

Beispiel 1: 

Ein Faservlies von 35 g/m 2 aus 90 Gew.-% 
Vlskose-und 10 Gew.-% erst in Wasser Uber 80°C 

35 loslichen Polyvinylalkohol-Fasem wird mit 30 g/m 2 
eines Superabsorbers aus vemetztem Natriumsalz 
der PolyacrylsSure einsertig bestreut und diese 
Streuschicht mit einem Faservlies gleicher Zusam- 
mensetzung und gleichen Gewichts wie das 

40 Tragervlies abgedeckt Alle Fasem haben einen 
Trter von 1,7 dtex bei einer LSnge von 38 mm. Der 
Absorber weist KomgrdBen um 350 um auf. 

Dieser Verbund wird mit einer 5%igen 
waBrigen, durch Einschlagen von Luft aufge- 

45 schSumten Poiyvinylalkohol-Binde-mittellSsung 
homogen durchtrankt Durch Vorversuche wurde 
ermittelt, daB eine Losungsmenge von bis zu 400 
g/m 2 den Superabsorber noch nicht aktiviert. Die 
Bindemitteii6sung ist durch die eingebrachte Luft 

so auf ein Drittel ihrer ursprOnglichen raumlichen 
Dichte reduziert; der Walzen spart betragt 0,6 mm. 
Die NaBaufnahme beim Impragnieren belauft sich 
auf ca. 400%, bezogen auf das Trockengewicht 
des gesamten Verbundes. Nach dem Durchlaufen 

55 durch das Impragnierwerk wird das H2chengebilde 
durch Beaufschlagen mit 150°C heiBer Luft ge- 
trocknet und erhSIt dabei seine Verfestigung: 

Die Polyvinylalkohol-Fasem werden an ihren 
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Oberflachen angelSst und schrumpfen, das Wasser 
der BindemrttellSsung entweicht Durch das 
Schrumpfen der Polyvinylalkohol-Fasern zieht sich 
der Vliesstoff in Querschnittsrichtung zu einer En- 
heit zusammen, und mit dem AbkUhlen entsteht 
eine einschichtig erscheinende Bandage mit einer 
LSngs-Zugfestigkeit von 180 N/5cm. Quellpuder 
rieselt auch beim Biegen der Bandage nicht aus. 

2ur PrOfung der QuellfShigkeit wird eine hori- 
zontal liegende, streifenfSrmige Probe mit 2,5 
g/cm 2 durch einen Stempel belastet und im Uber- 
schuB mit destilliertem Wasser an einer vorbe- 
stimmten Stelle beaufschlagt Die Zeit und die 
HOhenverschiebung des Stempels wShrend der 
Quellung werden gemessen. Bereits nach einer 
Minute sind Uber 80% der gesamten QuellhShe 
erreicht. Der Faserverbund hat keine klebend bin- 
dende Wirkung mehr, dennoch, ist das gequollene 
Band weiterhin selbsttragend infolge der mechani- 
schen Verbindung der sfch uber den gesamten 
Querschnitt der Bandage erstreckenden, 
gekrSuselten Fasern, Nunmehr gelformiges Quell- 
puder tritt dabei nicht in nennenswerten Mengen 
aus dem nassen Faserverbund aus. 



Beispiel 2: 

Bei sonst gleichen Herstellungsparametern und 
bei Einsatz gleicher Materialien wie in Beispiel 1 
wird ein Bindemittelschaum verwendet in den 
Polyvinylalkohol und RuB im Gewichtsverhaltnis 1 : 
1 (trocken) gemischt sind. Ansonsten wird wie in 
Beispiel 1 gearbeitet 

Der Flachendurchgangswiderstand der fertigen 
Bandage betr§gt 2 200 X\ • cm 2 , der Ob- 
erfiachenwiderstand jeweils 500-r^. 



Anspruche 

1. Quellfahige Kabeibandage aus Vliesstoff, 
enthattend bei Wasserzutritt quellende, jedoch sich 
dabei nicht aufldsende Quellpuder-Partikeln, 
dadurch gekennzeichnet daB die Bandage aJs 
faseriges RSchengebilde ohne erkennbaren 
Schichtaufbau vorliegt, wobei die Fasem vorwie- 
gend ISngs des Bandes ausgerichtet sind und zu 
95 bis 75 Gew.-% als Viskosefasem und zu 5 bis 
25 Gew.-% als ab 80 C C in Wasser IGsliche, ge- 
schrumpfte Polyvinylalkohol-Fasern voiiiegen, daB 
das Rachengebilde homogen mit einem urtter 
Wassereinwirkung seine HaftfShigkeit verlierenden 
Bindemittel imprSgniert ist daB die Quellmrttelver- 
teilung 20 bis 40 g/m 2 betragt und daB die Ban- 
dage am Ort des Wasserzutritts nach 1 Minute zu 
mindestens 80% ih rer erreichbaren Dicke aufquell- 
bar ist 



2. Kabeibandage nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Bindemittel homogen mit 
RuB gefUNt ist in einer solchen Menge, daB die 
Bandage einen RSchendurchgangswiderstand is. 

5 3 000 CL • cm 2 besitzt 

3. Kabeibandage nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet daB das Bindemittel aus 
leicht wasserlQslichem Polyvinylalkohol besteht 

4. Kabeibandage nach Anspruch 1 bis 3, 
to dadurch gekennzeichnet, daB die Fasem einen 

Titer von 1,7 dtex und eine LSnge von 38 mm 
besrtzen. 

5. Kabeibandage nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche. dadurch gekennzeichnet, daB die 

is quellf&higen Partikeln KomgrQflen von 100 bis 500 
urn besitzen. 

6. Verfahren zur Herstellung einer quellf2higen 
Kabeibandage aus Vliesstoff, dadurch gekennzeich- 
net daB man ein Faservlies mit einem 

20 RSchengewicht von mindestens 20 g/m 2 , zusam- 
mengesetzt aus 85 bis 75 <3ew.-% Viskoseund 5 
bis 25 Gew.-% Polyvinylalkohol-Fasern, die erst ab 
80 9 C in Wasser. ISslich sind, mit 20 bis 40 g/m 2 
eines nicht wasseritisiichen Quellpuders einseitig 

25 beschichtet und dieses mit einem weiteren Faserv- 
lies gleicher Zusammensetzung und gleichen 
FISchengewichts wie das erstgenannte Vlies abge- 
deckt, daB man anschlieBend alle Schichten mit 
einem In Wasser seine Wirkung verlierenden, 

30 aufgeschfiumten, 3 bis 20%igen, wSBrigen Binde- 
mittel homogen von beiden Seiten durchtrankt. 
wobei eine solche. in Vorversuchen ermittelte Men- 
ge an Bindemittel aufgebracht wird, daB das Quell- 
puder gerade noch nicht vom Wasser aktiviert wird, 

36 und daB man anschlieBend den Verbund auf einem 
Bandtrockner mit HetBluft von 130 bis 160°C 
beaufschiagt wobei man die Polyvinylalkohol-Fa- 
sern an ihren Oberflachen anISst und zudem durch 
deren Schrumpfen die beiden Vlieslagen im Quer- 

40 schnitt ineinander Ubergehen IMBt und so zu einer 
Einheft verfestigt 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man in das Bindemittel vor dem 
AufschSumen eine solche Menge RuB eindisper- 

46 giert, daB die fertige Bandage einen 
RSchendurchgangswiderstand ± 3 000 £1 * 
cm 2 aufweist 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB man als Bindemittel leicht 

so wasserlOslichen Polyvinylalkohol als 5%ige wfiBrige 
LCsung verwendet 

9. Verfahren nach einem der AnsprOche 6 bis 
8. dadurch gekennzeichnet, daB man Quellpuder 
mit einer KorngrfiBe von 100 bis 500 um verwen- 

55 det 
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10. Verfahren nach einem der AnsprDche 6 bis 
9, dadurch gekennzeichnet. da/3 man Fasern mit 
einem Titer von 1.7 dtex und einer Lange von 38 
mm einsetzt. 
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